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Beschrefbung 

Die Erf indung betrifft eine WerkstOck-Spannvonrich- 
tung gemaB Patentanspruch 1. 

Bekannte WerkstOck- Spannvorrichtung en weisen s 
mehrere parallel zueinander verlaufende T-Nuten auf. 
Zum Festspannen von Werkstucken werden In die T- 
Nuten SpannWemmen mit T-Nutensteinen geschoben. 
die, nach dem sie an dem zu spannenden Werkzeug 
anliegen uber eine Spannschraube fixiert werden. Urn 10 
das WerkstOck besonders fest zu verspannen, konnen 
derartige SpannWemmen auch von mehreren Seiten an 
das WerkstOck angesetzt werden. Die SpannWemmen 
weisen vorzugsweise ein Exzenter-Spannelement auf. 
Das WerkstOck wird einseitig gegen einen Anschlag 
gefOhrt und die Spannklemme beziehungsweise die 
SpannWemmen greifen von einerdem Anschlag gegen- 
Oberliegenden Seite des Werkstucks an. 

Die DE-U-92 02 180 betrifft eine Werkstuck-Spann- 
vorrichtung mit einer Grundplatte, die T-Nuten aufweist 20 
An der Grundplatte werden Ausrichtsegmente aufgrund 
der quadratischen Ausbildung ihres Nutfuhrungsteils in 
urn 90° versetzten Lagen jeweils drehfest an dem enge- 
ren Abschnitt der jeweiligen T-Nut gehalten. Mittels des 
jeweiligen Nutensteins, der im breiteren Abschnitt der 
zugehOrigen T-Nut liegt und in der eine durch das Aus- 
richtsegment grerfende Schraube eingeschraubt ist, ist 
jedes Ausrichtelement in der Nut festWemmbar, so daB 
alle quer und Idngs zur Nut wirkenden Bearbeitungs- 
krafte abgestOtzt werden konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Werkstuck-Spannvorrichtung zu schaffen, die sehr ein- 
fach handhabbar ist und eine hohe Flexibilitat im Hin- 
blick auf die Spannmoglichkeiten bietet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die 35 
Merkmale des Anspruchs 1 gelOst. Das Anschlagele- 
ment weist einen Grundkorper auf, der vorzugsweise 
einstuckig mit einem Positionierungsteil versehen ist. 
wobei die Peripherie des Grundkorpers als Mehrkant- 
anordnung ausgebildet ist, deren Kanten von einer 40 
Positionierungsteil-Mittelachse unterschiedlich groBe 
Abstande aufweisen. Da ferner jeweils zwei sich gegen- 
Oberliegende Kanten einer dem Positionierungsteil 
zugeordneten Distanzeinrichtung jeweils einen gleichen 
Abstand voneinander aufweisen, zu diesen in eine T- 45 
Nut einer Grundplatte eingreifenden Kanten eine 
Durchgangsoffnung jedoch exzentrisch liegt, kann 
durch Verdrehen erreicht werden, daB das in die Durch- 
gangsoffnung eingesteckte Positionierungsteil und 
damit der Grundkorper ebenfalls diesen seitlichen Ver- so 
satz erfahrt. Durch die Ausbildung der Peripherie des 
Grundkorpers als Mehrkantanordnung, deren Kanten 
von der Posto'onierungsteil-Mittelachse unterschiedlich 
groBe Abstande aufweisen, ist es sehr vorteilhaft mOg- 
lich, durch Verdrehen des Anschlagselements die maB- 55 
lich gewOnschte Kante auszuwahlen, die einer 
erfbrderiichen Klemmiange entspricht Aufgrund der 
exzentrisch liegenden Mehrkantanordnung des 



DistanzstOcks ist eine zusatzliche Feinabstimmung der 
Spannweiten des Anschlagelements einstellbar. 

Das Positionierungsteil kann einstOcWg mit dem 
Grundkorper verbunden sein; es ist alternate jedoch 
auch mOglich, dieses als separates Teil auszubilden 
und demzufolge in ein entsprechendes PaBloch oder 
eine andere Aufnahme des Grundkorpers einzustek- 
ken. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der zuge- 
horigen Zeichnungen naher eriautert. Es zeigen: 

Rgur 1 eine Draufsicht auf eine Werkzeugspann- 
vorrichtung; 



is Figur2 eine Explosionsdarstellung eines nicht 

erfindungsgemaBen Anschlagelements, 



Figur 3 



Figur 4 

Figur 5 
Rgur 6 

30 Figur 7 



eine Schnittdarstellung eines nicht erfin- 
dungsgemaBen festgespannten Anschlag- 
elements, 

eine Schnittdarstellung eines festgespann- 
ten Anschlagelements nach der Erfindung, 

eine Draufsicht auf das Anschlagelement, 

eine Seitenansicht eines Exzenterspann- 
elements und 

eine Seitenansicht auf ein weiteres 
Anschlagelement, teilweise im Schnitt 



GemaB Figur 1 weist die WerkstOckspannvorrich- 
tung eine Grundplatte 10 auf, in der parallel zueinander 
beabstandet T-Nuten 12 angeordnet sind. Die T-Nuten 
12 verlaufen in einem bestimmten Abstand zueinander, 
so daB die gesamte Oberfiache der Grundplatte 10 von 
einem T-Nut en-System bedeckt ist. Auf der Grundplatte 
10 ist ein WerkstOck 14 mittels zweier Exzenter-Spann- 
elementen 16 und zweier Anschlagelementen 18 fest- 
gespannt. Jedes Exzenter-Spannelement 16 weist 
einen SpannkOrper 20 auf, der vorzugsweise eine 
sechseckformige Peripherie besitzt. Der SpannkOrper 
20 wird von einer Stufenbohrung durchsetzt, in die eine 
Spanngewindeschraube 22 eingesteckt ist. Der Kopf 
der Spanngewindeschraube 22 ist exzentrisch zum 
Gewindeschaft ausgebildet. In der Rgur 6 ist ein Exzen- 
ter-Spannelement 16 naher eriautert Auf diese wird 
nachstehend noch genauer eingegangen. 

Das Anschlagelement 18 besitzt einen Grundkor- 
per 24, dessen Peripherie als Mehrkantanordnung 26 
ausgebildet ist. Einzelne Kanten 28 der Mehrkantanord- 
nung 26 weisen dabei unterschiedlich groBe Abstande 
zu einer Mittelachse eines in Rgur 1 nicht dargestelften 
Positionierungsteiles 30 auf. Durch den Grundkorper 24 
ist eine Spanngewindeschraube 32 fOhrbar, mit der das 
Anschlagelement 18 an der Grundplatte 10 festgelegt 
werden kann. Die Einzelheiten der Festlegungsmoglich- 
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kerten ides Anschlag elements 1 8 werden in den nachfol- 
genden Figuren verdeutlicht. Vor dem Festziehen der 
Spanngewindeschraube 32 kann das Anschlagelement 
18 so zu dem Werkstuck 14 verdreht werden, daB eine 
geeignete Kante 28 dem WerkstOck 14 zugewandt ist. 5 
Aufgrund der unterschiedlich groBen Abstande der 
Kanten 28 zu der Mittelachse des Positionierungsteiles 
30 (in Figur 1 nicht dargestellt), ist der Spannabstand 
zum Exzenterspann element 16 entsprechend den 
Abmessungen des Werkstucks 14 wahlbar. Ein Fests- 10 
pannen des Werkstucks 14 erfolgt durch Verdrehen der 
Spanngewindeschraube 22 die aufgrund ihres Exz en- 
ters den Spannkorper 20 gegen das Werkstuck 14 und 
dieses damit gegen die Anschlagelemente 18 spannt 
Da einerseits der maximal mOgliche Spannweg eines 75 
Exzenter-Spannetements 16 bekannt ist (zum Beispiel 
1,5 mm), muB eine dem Werkstuck 14 zugeordnete 
Kante 28 des Anschlag elements 18 so gewahlt werden, 
daB ein sicheres Verspannen des Werkstucks 14 
gewahrleistet ist. Die Abstande der Kanten 28 zu der 2 o 
Mittelachse des Positionierungsteiles 30 sind mit ent- 
sprechender MaB-Stufung wahlbar. So kann, wenn das 
Werkstuck 14 mit seinen auBeren Abmessungen an 
eine T-Nut 12 nahe heranreicht, das Anschlagelement 
18 mit einer Kante 28 dem Werkstuck 14 zugeordnet 25 
werden, die zum Beispiel den Weinsten Abstand zu der 
Mittelachse des Positionierungsteils 30 besitzt. Ist der 
hierfur zur Verfugung stehende Abstand zum Werkstuck 
14 zu gering, kann das Anschlagelement 18 in eine 
nachste T-Nut 12 eingesetzt werden, so daB die Kante 30 
28, die den grOBten Abstand zu der Mittelachse des 
Positionierungsteiles 30 aufweist, dem Werkstuck 14 
gegenOberliegt. Die Abstande der T-Nuten 12 und der 
Kanten 28 von der Mittelachse des Positionierungstei- 
les 30 sind dabei so gewahrt, daB jedes beliebige Werk- 35 
stock 14 sicher festgespannt werden kann. Sowohl die 
Exzenterspannelemente 16 als auch die Anschlagele- 
mente 18 kOnnen dabei langs der T-Nuten 12 verscho- 
ben werden, so daB die Festspann- und 
Anschlagpositionen an dem Werkstuck 14 wahlbar 40 
sind. 

In der Figur 2 ist die Anordnung eines nicht erf in- 
dungsgemaBen Anschlagelementes 18 und dessen 
Positionierung in einer T-Nut 12 verdeutlicht Man 
erkennt, daB das an dem Grundkorper 24 angeordnete 45 
Positionierungstei! 30 als PaBhulse 34 ausgebildet ist. 
Die PaBhOlse 34 ist dabei einstOckig mit dem GrundkOr- 
per 24 ausgebildet. Durch den GrundkOrper 24 und die 
PaBhulse 34 fuhrt eine Durchgangsbohrung 36. Das 
Anschlagelement 18 wird mit seinem Grundkorper 24 so 
so auf eine Oberfldche 38 der Grundplatte 10 gelegt 
daB die PaBhulse 34 in einen Hals 40 der T-Nut 12 ein- 
greift. Der AuBendurchmesser der PaBhulse 34 ent- 
spricht dabei der Weite w des Halses 40. Somit kann, 
bei Auftreten einer Spannkraft, die durch das Werkstuck 55 
14 Ober eine Kante 28 airf das Anschlagelement 18 
ubertragen wird, dieses quer zur T-Nut 12 nicht ver- 
schoben werden. 



In die T-Nut 12 ist ein entsprechend dimensionier- 
tes Klemmstuck 42 einfOhrbar. Das WemmstQck 42 
weist eine Veriangerung 44 auf, die in den als Hals 40 
der T-Nut 12 passend eingreift. Das Klemmstuck 42 
besitzt weiterhin eine Gewindebohrung 46. Bei der 
Montage wird das KlemmstOck 42 so unter dem 
Anschlagelement 18 positioniert, daB die Spanngewin- 
deschraube 32 durch die Durchgangsbohrung 36 
durchgreift und in die Gewindebohrung 46 einschraub- 
bar ist. Der Kopf 48 der Spanngewindeschraube 32 
kann dabei als Zylinderkopf Oder als Senkkopf ausgebil- 
det sein. Der GrundkOrper 24 besitzt eine entspre- 
chende Ausnehmung, in die der Kopf 48 eingreift. 

Durch Drehen der Spanngewindeschraube 32 mit 
einem entsprechend en Werkzeug, wird das Klemm- 
stuck 42 in Richtung des Anschlagelements 18 bewegt 
und Wemmt dieses test, wobei die Anschlagfiachen 50 
an der Hinterschneidung 52 der T-Nut 12 zu liegen kom- 
men. Die erzeugbaren Spannkrafte konnen durch eine 
konische Gestaltung der zusammenwirkenden Fiachen 
des Klemmstucks 42 und der T-Nut 12 weiter erhOht 
werden. 

In der Figur 3 ist anhand einer Schnittdarstellung 
die in Figur 2 gezeigte Explosionsdarstellung verdeut- 
licht. Gleiche Teile sind mit gleichen Bezugszeichen ver- 
sehen und hier nicht nochmals eriautert Es wird 
deutlich, daB bei einer test angezogenen Spanngewin- 
deschraube 32 das Anschlagelement 18 test auf die 
Oberfiache der Grundplatte 10 und das Klemmstuck 42 
test an die Hinterschneidung 52 der T-Nut 12 gepreBt 
wird. Die PaBhOlse besitzt eine Lange I, mit der diese 
den Grundkorper 24 uberragt und in den Hals 40 ein- 
greift. Der Hals 40 selber besitzt eine H6he h. Die Ver- 
iangerung 44 des Klemmstucks 42 besitzt eine H0he 
hi. Werden diese GroBenverhaJtnisse nun so gewahlt, 
daB h groBer ist als hi + 1, so ist gewahrleistet, daB sich 
zwischen dem Anschlagelement 18 und dem Klemm- 
stuck 44 ein genugend groBes Spiel zum FestWemmen 
ergibt. 

In der Figur 4 ist ein festgeklemmtes Anschlagele- 
ment 18 gezeigt. Gleiche Teile wie in den Figuren 2 und 
3 sind wiederum mit gleichen Bezugszeichen versehen 
und hier nicht nochmals eriautert. Die Weite w des Hal- 
ses 40 der T-Nut 12 ist grOBer, als der Durchmesser d 
der PaBhOlse 34 des Anschlagelements 18. Der verblei- 
bende Raum zwischen der Wand 54 des Halses 40 und 
der PaBhOlse 34 ist durch ein DistanzstOck 56 ausge- 
fOtlt. Das DistanzstOck 56 besitzt dabei eine Durch- 
gangsOffnung 58, die in den nachfolgenden Figuren 
hoch verdeutlicht wird. Die DurchgangsOffnung 58 ist 
dabei dem Durchmesser d der PaBhOlse 34 angepaBt. 
Insgesamt ist das DistanzstOck 56 so dimensioniert, 
daB ein Anschlagelement 18 mh auf der PaBhOlse 34 
angeordnetem DistanzstOck 56 spielf rei in den Hals 40 
der T-Nut 12 eingeschoben werden kann. Durch die 
Anordnung eines solchen Distanzstuckes 56 wird es 
moglich, daB Anschlagelement 18 bei T-Nuten 12 anzu- 
wenden, die eine unterschiedliche Weite w ihres Halses 
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40 besitzen. Durch Austausch der DistanzstGcke 56 
kann in einfacher Weise eine Anpassung an unter- 
schiedliche Weiten w erfolgen. 

In Figur 5 ist ein erfindungsgemaB ausgebildetes 
Anschlagelement gezeigt, bei dem das Distanzstuck 56 s 
eine exzentrisch angeordnete DurchgangsGffnung 58 
besitzt. tst das Distanzstuck 56, wie hier gezeigt, bei- 
spielsweise quadratisch ausgebildet, kGnnen durch 
jeweiliges Verdrehen um 90° des DistanzstQckes 56. 
vier verschiedene Positionen der DurchgangsGffnung 10 
58 innerhalb des Halses 40 erreicht werden. Da die 
Position der DurchgangsGffnung 58 gleichzeitig die 
Position des Anschlagelementes 18 bestimmt -wie 
bereits weiter oben erwahnt- kGnnen somit zu der 
bereits mGglichen Abstandseinstellung Ober die Zuord- is 
nung einer Kante 28 des GrundkGrpers 24 Feineinstel- 
lungen vorgenommen werden. Insbesondere kann der 
Abstand des Anschlagelementes 18 so eingestelK wer- 
den, da6 ein mit den in Figur 1 gezeigten Exzenter- 
spannelementen 16 realisierbarer Spannweg optimal so 
ausgenutzt wird. 

In der Figur 6 wird der Aufbau eines Exzenter- 
spannelementes 16, wie es bereits in Figur 1 gezeigt 
wurde, naher erlautert Das Exzenterspannelement 16 
besitzt den SpannkGrper 20, der vorzugsweise eine 25 
sechseckfGrmige Peripherie besitzt. Der SpannkGrper 
20 wird von einer Stufenbohrung 66 durchsetzt, die 
einen durchmessergrGBeren Abschnitt 68 und einen 
durchmesserkleineren Abschnitt 70 aufweist. In die Stu- 
fenbohrung 66 ist die Spanngewindeschraube 22 derart so 
eingesteckt, da 6 ihr Kopf 72 innerhalb des durchmes- 
sergrGBeren Abschnitts 68 in der Stufenbohrung 66 
gefuhrt wird und ihr Gewindeschaft 74 aus dem durch- 
messerkleineren Abschnitt 70 herausragt. Der Kopf 70 
ist exzentrisch zum Gewindeschaft 74 ausgebildet. Wird 35 
nun ein derartiges Exzenterspannelement 16 der 
Grundplatte 10 zugeordnet, in dem die Spanngewinde- 
schraube 22 mit ihr em Gewindeschaft 74 in ein Klemm- 
stuck 42, das in eine T-Nut 12 eingeschoben ist, 
eingeschraubt wird, so verlagert sich dabei der Spann- 40 
kOrper 20 aufgrund der Fuhrung des exzentrischen 
Kopfes in dem durchmessergrGBeren Abschnitt 68 der 
Stufenbohrung 66 ebenfalis exzentrisch. Hierdurch ist 
es mGglich, eine Stirnflache des SpannkGrpers 20 in 
Richtung auf das WerkstOck 14 zu bewegen, so da 6 45 
das WerkstOck 14 gegen die Anschtagelemente 18 fest- 
gespannt werden kann. 

Bei der Anordnung der Figur 5 besteht der Vorteil, 
da 6 durch die exzentrische Anordnung der Durch- 
gangsGffnung 58 ein Versatz des Anschlag elements 18 so 
erziett werden kann, und zwar dann, wenn das Distanz- 
stuck 56 errtsprechend in seiner Stellung variiert wird. 
Da andererseits aufgrund der Mehrkantanordnung des 
GrundkGrpers 24 ebenfalis eine Variation mGglich ist, ist 
vorzugsweise vorgesehen, da 8 der Stufungsabstand ss 
der Peripherie des GrundkGrpers 24 mit einem entspre- 
chenden VersatzmaB aufgrund der exzentrischen 
Anordnung der DurchgangsGffnung 58 zusammen 



wirkt. Beispielsweise ist eine 2 mm Stufung der einzel- 
nen Kanten 28 des GrundkGrpers 24 vorgesehen und 
durch die Exzentrizitat der DurchgangsGffnung 58 ergibt 
sich ein 1 mm-Versatz. Die Kombination aus Beiden 
fuhrt dann zu der MGglichkeit, eine 1 mm-Spannstufung 
vornehmen zu kOnnen. 

Die Figur 7 zeigt ein AusfOhrungsbeispiel, bei dem 
das Anschlagelement 18 einen GrundkOrper 24 auf- 
weist, der von einer Stufenbohrung 85 durchsetzt wird. 
Dem GrundkOrper 24 ist ein Befestigungs element 86 
zuordenbar, das als Bundschraube 87 ausgebildet ist. 
An den Kopf 88 der Bundschraube 87 schlieBt sich ein 
zylindrischer Abschnitt 89 an, der in den Gewindeschaft 
90 ubergeht. Der Durchmesser des zylindrischen 
Abschnitts 89 ist auf einen durchmesserkleineren 
Bereich 91 der Stufenbohrung 85 abgestimmt, wobei 
die Lange des durchmesserkleineren Bereichs 91 Wei- 
ner als die Lange des zylindrischen Abschnitts 89 ist. 
Die Stufenbohrung 85 weist einen durchmessergrOBe- 
ren Abschnitt 92 auf, der der Aufnahme des Kopfes 88 
der Bundschraube 87 dient. Im montierten Zustand. das 
heiBt, wenn die Bundschraube 87 in die Stufenbohrung 
85 eingesteckt ist, ragt der zylindrische Abschnitt 89 mit 
einem Abschnitt aus der Stufenbohrung 85 des Grund- 
kGrpers 24 heraus, wobei dieser herausragende 
Abschnitt des zylindrischen Abschnitts 89 ein Positio- 
nierteil 30 bildet. 

Patentanspruche 

1. Werkstuckspannvorrichtung mit einer Grundplatte 
und jeweils mindestens einem darauf befestigbaren 
Spannelement und Anschlagelement, wobei das 
Anschlagelement (18) einen GrundkGrper (24) auf- 
weist, dem ein mit der Grundplatte (10) in Eingrrff 
bringbares, einen kreisfGrmigen Querschnitt auf- 
weisendes Positionierungsteil (30) zugeordnet ist, 
wobei das Positionierungsteil (30) den GrundkGrper 
(24) in Richtung der Grundplatte (10) Qberragt und 
in eine DurchgangsGffnung (58) eines an den 
gegenOberliegenden Wanden eines Halses (40) 
einer T-Nut (12) der Grundplatte (10) anliegenden 
Distanzstucks (56) passend eingrerft, wobei das 
Distanzstuck (56) eine Peripherie mit einer Mehr- 
kantanordnung aufweist. jeweils zwei sich gegen- 
uberliegende Kanten des Distanzstucks (56) 
jeweils einen gleichen Abstand aufweisen und die 
DurchgangsGffnung (58) exzentrisch zu den Kan- 
ten des Distanzstucks (56) angeordnet tst und 
wobei in der T-Nut (12) ein KlemmstOck (42) gefOhrt 
ist, das eine in Richtung des Halses (40) weisende 
Gewindebohrung (46) aufweist, in der eine durch 
das Positionierungsteil (30) greifende Spanngewin- 
deschraube (32) eingeschraubt ist und wobei die 
Peripherie des GrundkGrpers (24) als Mehrkantan- 
ordnung (26) ausgebildet ist. deren Kanten (28) von 
der Positionierungsteil-Mittelachse unterschiedlich 
groBe Abstande aufweisen. 
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2. WerkstOckspannvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Positionie- 
rungsteil (30) einstQckig mit dem GrundkOrper (24) 
ausgebildet ist. 

5 

3. WerkstOckspannvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Positionie- 
rungsteil (30) an der als Bundschraube (87) ausge- 
bildeten Spanngewindeschraube angeordnet ist. 

10 

4. WerkstOckspannvorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Befestigungs- 
element (86) als separates Teil ausgebildet ist. das 
in eine Bohrung des Grundkorpers (24) einsteckbar 
angeordnet ist. 15 

Claims 

1 . A workpiece-clamping device with a base plate and 

at least one clamping element and stop element 20 
secured thereto in each case, wherein the stop ele- 
ment (18) comprises a base member (24) which 
has associated therewith a positioning part (30) 
engageable with the base plate (10) and having a 
circular cross-section, wherein the positioning part 25 
(30) projects beyond the base member (24) in the 
direction towards the base plate (10) and engages 
in a fitted manner in a through opening (58) in a 
spacer member (56) resting against the opposed 
walls of a neck (40) of a T-shaped groove (12) in the so 
base plate (10), wherein the spacer member (56) 
has a periphery with a polygonal arrangement, 
every two opposed edges of the spacer member 
(56) are at an equal distance from each other and 
the through opening (58) is arranged eccentrically 35 
to the edges of the spacer member (56), and 
wherein a clamping member (42) is guided in the T- 
shaped groove (12), the said clamping member 
(42) being provided with a threaded bore (46) which 
is orientated in the direction of the neck (40) and 40 
into which a threaded clamping screw (32) engag- 
ing through the positioning part (30) is screwed, 
and wherein the periphery of the base member (24) 
is constructed as a polygonal arrangement (26), the 
edges (28) of which are at varying distances from 45 
the median axis of the positioning part. 

2. A workpiece-clamping device according to Claim 1 , 
characterized in that the positioning part (30) is 
constructed integrally with the base member (24). so 

3. A workpiece-clamping device according to Claim 1 , 
characterized in that the positioning part (30) is 
arranged on the threaded clamping screw con- 
structed in the form of a collar screw (87). 55 



constructed as a separate part which is arranged 
so as to be insertable in a bore in the base member 
(24). 

Revendications 

1 . Dispositif de serrage de pieces a travailler compre- 
nant un plateau et chaquefois au moins un element 
de serrage et un element de blocage qui se fixent 
sur le plateau, 

I'element de blocage (18) se composarrt d'un corps 
de base (24) qui vient en prise avec le plateau (10) 
par lirrtermediaire d'une partie de positionnement 
(30), de section circulate, 

la partie de positionnement (30) du corps de base 
(24) depassant en direction du plateau (10) et vient 
prendre de maniere ajustee dans un passage (58) 
d'une piece d'ecartement (56) s'appliquant contre 
les parois en regard du col (40) d'une rainure a sec- 
tion en T, (12) du plateau (10). 
la piece d'ecartement (56) ayant une peripheric 
polygonale, et chaque fois deux aretes opposees 
de la piece d'ecartement (56) ont le meme ecarte- 
ment. et le passage (58) est excentre par rapport 
aux aretes de la piece d'6cartement (56) et 
une piece de serrage (42) est guidee dans la rai- 
nure a section en T (1 2), cette piece ayant un tarau- 
dage (46) dans la direction du col (40), dans lequel 
se visse une vis de serrage (32) traversant la partie 
de positionnement (30), et la peripheric du corps de 
base (24) est de forme polygonale (26) et les aretes 
(28) de cette forme sont a des distances differentes 
de Taxe geometrique de !a partie de positionne- 
ment. 

2. Dispositif de serrage de pieces a usiner selon la 
revendication 1 , 

caracterise en ce que 

la partie de positionnement (30) fait corps avec le 
corps de base (24). 

3. Dispositif de serrage de pieces a usiner selon la 
revendication 1 , 

caracterise en ce que 

la partie de positionnement (30) est prevue sur la 
vis de serrage en forme de vis a collet (87). 

4. Dispositif de serrage de pieces a usiner selon la 
revendication 3, 

caracterise en ce que 

I'element de fixation (86) est une piece separee qui 
est engagee dans un percage du corps de base 
(24). 



4. A workpiece-clamping device according to Claim 3, 
characterized in that the fastening member (86) is 
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